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Centrum Edukacji SIGMA sp. z o.0. Tarnéw 25.06.2019r.
ul. Mickiewicza 3
33-100 Tarndw

Zapytanie ofertowe
PROCEDURA WYBORU ZGODNIE Z ZASADA ROZEZNANIA RYNKU - kurs: ,,operator — programista CNC”

W ramach projektu ,Nowy Poczatek!” nr projektu RPPK.07.01.00-18-0072/18 przewiduje sie zrealizowanie na terenie
wojewddztwa podkarpackiego kursu: operator-programista CNC w okresie: lipiec 2019 — sierpien 2019 r. Zastrzega sie

mozliwos¢ przesuniecia okresu realizacji umowy.

W zwigzku z prowadzonym projektem poszukujemy organizatora szkolenia z zakresu ,operator — programista CNC”
( kod CPV 80500000-9 - ustugi szkoleniowe)

I OPIS PRZEDMOTU ZAMOWIENIA : przeprowadzenie kursu: ,,operator — programista CNC” wraz z

egzaminem VCC (lub rownowaznym), planowana liczba godzin kursu: 100

1.Wymagania dotyczace realizacji zamowienia:

1) Przed podpisaniem umowy Wykonawca zobowigzuje sie przedstawi¢ szczegdtowy program kursu wraz

z harmonogramem uwzgledniajacym godzinowy podziat zaje¢ w ujeciu tygodniowym.
2) Program kursu powinien obejmowac nastepujace zagadnienia:

BUDOWA OBRABIAREK STEROWANYCH NUMERYCZNIE
3) BHP na stanowisku pracy Operatora maszyn CNC
4) Charakterystyka obrabiarek sterowanych numerycznie

5) Osie sterowane, oznaczenie osi.

6) Odmiany konstrukcyjne obrabiarek CNC:

7) - tokarki

8) - frezarki

9) - centra obrébcze

10) Punkty charakterystyczne frezarki CNC

11) Wyposazenie obrabiarek sterowanych numerycznie:

12) - narzedzia, uchwyty, przyrzady.

13) - sondy do pomiaru detalu obrabianego.

14) - sondy do pomiaru narzedzi
TECHNOLOGIA OBROBKI SKRAWANIEM

15) Podstawowe metody obrobki skrawaniem:

16) Toczenie

17) Frezowanie

18) Wiercenie

19) Rozwiercanie

20) Materiaty narzedziowe

21) Budowa narzedzi skrawajacych

22) Geometria ostrza narzedzia i jej wptyw na obrobke
23) Oznaczenia kodowe narzedzi skrawajacych wg I1ISO
24) Dobér narzedzi i parametréw do danej operacji
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METROLOGIA WARSZTATOWA

25) Rola metrologii w zapewnieniu jakosci wyrobow
26) Tolerancje i pasowania

27) Tolerowanie wymiarow

28) Tolerancje i odchytki

29) Pomiar — wiadomosci ogélne

30) Btedy pomiaréw

31) Niepewno$¢ pomiaru

32) Narzedzia miernictwa warsztatowego:
33) -kontrolno - pomiarowe noniuszowe
34) -kontrolno- pomiarowe mikrometryczne
35) -kontrolno- pomiarowe cyfrowe

36) Narzedzia czujnikowe, sprawdziany
37) Dobér narzedzi pomiarowych

38) Pomiary cze$ci za pomocg narzedzi pomiarowych, obliczanie pola tolerancii.

PROGRAMOWANIE OBRABIAREK CNC
39) Komputerowe sterowanie numeryczne - wprowadzenie
40) Uktady sterowania numerycznego CNC
41) Metody programowania obrabiarek CNC
42) Geometryczne podstawy obrobki CNC
43) uktady wspétrzednych i punkty detalu obrabianego.
44) Struktura programu obrobki:
45) - nazwa programu
46) - funkcje przygotowawcze G
47) - funkcje maszynowe ( pomocnicze) M
48) - funkcje technologiczne: S, F,
49) - funkcje narzedziowe: T, D, H\
PROGRAMOWANIE OBRABIAREK CNC
50) Programowanie podstawowych funkgji przygotowawczych
51) Programowanie w uktadzie absolutnym
52) Programowanie w uktadzie przyrostowym

53) Programowanie przemieszczen liniowych
54) Programowanie przemieszczen liniowych jatowych
55) PROGRAMOWANIE OBRABIAREK CNC

56) Programowanie przemieszczen liniowych roboczych

57) Programowanie interpolacji kotowej
58) Programowanie z uzyciem korekcji narzedzia
59) Programowanie czasowego postoju
60) Programowanie cykli obrébkowych

61) ZAJECIA PRAKTYCZNE NA OBRABIARKACH CNC
62) Procedura uruchamiania i wytgczania maszyny.

63) Bazowanie obrabiarki

64) Tryby pracy obrabiarki.

65) Uzbrojenie obrabiarki:

66) - mocowanie narzedzi

67) Okre$lenie wartosci korekcyjnych narzedzi
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68) Najazdy kontrolne

69) ZAJECIA PRAKTYCZNE NA OBRABIARKACH CNC
70) Mocowanie i ustawienie potfabrykatu.

71) Ustawianie punktu zerowego przedmiotu.

72) Najazdy kontrolne.

73) Napisanie programu na obrabiarce wykonanie detalu
74) ZAJECIA PRAKTYCZNE NA OBRABIARKACH CNC

75) Pomiary — kontrola jako$ci wykonanego przedmiotu.

76) Dokonanie zmian w programie obrobczym

77) Powtorzenie programu od dowolnego bloku

78) Zachowanie sie w sytuacjach awaryjnych

79) Czyszczenie i konserwacja maszyny po zakonczonej pracy
80) PODSTAWY RYSUNKU TECHNICZNEGO

81) Wprowadzenie do rysunku technicznego:

82) Formaty arkuszy

83) Rodzaje linii i ich zastosowanie

84) Tabliczki rysunkowe

85) Zastosowanie norm w rysunku technicznym

86) Rzutowanie prostokatne.

87) Rzutowanie prostokatne metoda europejska, amerykarska

88) PODSTAWY RYSUNKU TECHNICZNEGO

89) Metodologia tworzenia przekrojéw

90) Widoki ktady i przekroje

91) Elementy i zasady wymiarowania

92) Zasady tolerowania wymiaréw

93) Obliczanie podstawowych parametréw wymiaréw
tolerowanych

94) Pasowania czesci maszyn

95) Odchyiki ksztattu i potozenia — sposoby tolerowania

96) Oznaczenie chropowatosci powierzchni

97) Dokumentacja technologiczna — czytanie

98) Kurs musi by¢ przeprowadzony na terenie wojewodztwa podkarpackiego w terminie: do 31 sierpnia
2019r. Wykonawca zobowigzany bedzie do zorganizowania i przeprowadzenia w trakcie kursu
egzaminu wewnetrznego dla kazdej grupy, konczacego szkolenie, niezbednego do otrzymania
zaswiadczenia o ukoriczeniu szkolenia, potwierdzajacego zakres przeszkolenia.

99) Wykonawca, zobowigzany bedzie do zapewnienia uczestnikom kursu dla kazdej z grup odpowiednich
warunkéw lokalowych. Zajecia powinny by¢é prowadzone w salach dydaktycznych wyposazonych w
odpowiednie oprzyrzadowanie techniczne, $rodki audiowizualne, rzutnik, tablica nascienna lub
informacyjna, biurka, krzesta.

100)  Wykonawca zobowigzany bedzie zapewni¢ Uczestnikom kursu materiaty szkoleniowe, ktore
stang sie wtasnoscig kursantow, takie jak: skrypty lub podreczniki odpowiednie do tematyki szkolenia.

101)  Wymagania dotyczace kadry dydaktycznej: zajecia powinny byC prowadzone przez osoby
posiadajace uprawnienia do prowadzenia zaje¢ z osobami dorostymi i posiadajgce m.in. 2 — letnie
doswiadczenie w prowadzeniu zaje¢ programowania CNC.

102)  Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ szczegotowg dokumentacje prowadzonych zajec, w tym
dzienniki zaje¢ zawierajagce w szczegolnosci: listy obecno$ci, wymiar godzin i tematy edukacyjne,
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rejestry wydawanych zaswiadczen potwierdzajacych ukoriczenie kursu oraz sporzadzi arkusze
przebiegu egzamindw wewnetrznych

103)  Wykonawca przedtozy Zamawiajagcemu (po zakonczeniu kursu) raport z realizacji kursu
zawierajgcy informacje 0 wykonaniu ustugi zgodnie z programem szkolenia oraz innymi zapisami
umowy wraz z zatgczonymi kserokopiami lub oryginatami dokumentéw potwierdzajacych prawidtowe
wykonanie ustugi (list obecnosci, wykaz wydanych uczestnikom dokumentéw wraz z po$wiadczeniem
ich odbioru oraz kserokopie wydanych uczestnikom kursu dokumentdw; rozliczenie godzin
zrealizowanych na kursie uwzgledniajace tematyke zrealizowanych zaje¢ itp.).

104)  Wymiar dzienny zaje¢ nie moze by¢ diuzszy niz 8 godzin.

Realizacja zamowienia musi si¢ odbywat zg. z STANDARDAMI  USLUG PROJEKTU KONKURSOWEGO
REALIZOWANEGO W RAMACH DZIALANIA 7.1 POPRAWA SYTUACJI OSOB BEZROBOTNYCH NA RYNKU PRACY
W RAMACH REGIONALNEGO PROGRAMU OPERACYJNEGO WOJEWODZTWA PODKARPACKIEGO NA LATA
2014-2020.

Zamawiajacy powiadomi Wykonawce o terminie przeprowadzenia kursu lub zajeC z co najmniej 1 dniowym
wyprzedzeniem. Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany ustalonego terminu wykonania ustugi.

Zamawiajacy deklaruje nawigzanie wspotpracy na podstawie umowy cywilno-prawnej. Wykonawca zobowigzuje sie w
toku realizacji umowy do bezwzglednego stosowania Wytycznych w zakresie kwalifikowalnosci wydatkéw w ramach
Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu Spotecznego oraz Funduszu Spéjnosci na
lata 2014 — 2020 (w szczegolnosci w zakresie maksymalnego dopuszczalnego limitu zaangazowania zawodowego w
liczbie 276 godzin miesiecznie).

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania przepisow ustawy o promociji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy w
zakresie, w jakim majg one w stosunku do niego zastosowanie. .

IL. SPOSOB PRZYGOTOWANIA | SKLADANIA OFERT

1. Ze strony Zamawiajacego do kontaktdw z Wykonawcami zostat/a upowazniony/a p. Jagoda Krupa , e-mail:
j-krupa@sigma.org.pl

2. Siedziba zamawiajacego - ul. Mickiewicza 3, 33-100 Tarnéw

3. Oferty, wg wzoru stanowigcego zafgcznik do niniejszego zapytania (Wykonawca w formularzu ofertowym
zobowigzany jest podac¢ ceng za 1 godzing $wiadczenia ustug — brak wskazania ww. elementéw powodowa¢ bedzie
odrzucenie oferty), nalezy sktada¢ za po$rednictwem poczty elektronicznej (zeskanowany formularz ofertowy wraz z
wymaganymi dokumentami / o$wiadczeniami) na adres e-mail: j.krupa@sigma.org.pl osobicie lub pocztg w formie
pisemnej (decyduje data wptywu) na adres siedziby Zamawiajacego; oferta sktadana w formie pisemnej powinna by¢
doreczona w zamknietej kopercie z dopiskiem : Oferta w postepowaniu na realizacje kursu: operator-programista CNC
w ramach realizacji projektu ,Nowy Poczatek!”. W przypadku sktadania oferty za pomocg poczty elektronicznej tytut
wiadomosci powinien brzmie¢: Oferta w postepowaniu na realizacje kursu: operator-programista CNC w ramach
realizacji projektu ,Nowy poczatek!”

4. Oferta musi by¢ ztozona do dnia 03.07.2019r. do godziny 9. Decyduje godzina wptywu oferty. Oferty ztozone po
terminie nie beda rozpatrywane.

5. Zamawiajacy nie odsyta nadestanych ofert.

6. Kazdy wykonawca moze ztozyc tylko jedng oferte.

7. Oferta musi by¢ wypetniona w jezyku polskim.

8. Oferta wymaga podpisu 0s6b uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy, zgodnie z wymaganiami ustawowymi.
9. Wykonawca jest zwigzany ofertq przez okres 30 dni (jednego miesigca) od ostatniego dnia wyznaczonego na
sktadanie ofert.

10. Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zwigkszenia liczby h szkolenia.
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1. KRYTERIA OCENY OFERT

Po spetnieniu przez oferentdw wszystkich wskazanych wyzej warunkéw udziatu w postepowaniu, kazda wazna oferta
poddana zostanie ocenie punktowej. Zamawiajacy przy wyborze oferty bedzie sie kierowac nastepujgcymi kryteriami:
Oferta z najnizszg zaoferowang ceng brutto za wykonanie przedmiotu zaméwienia otrzyma 100 pkt. Pozostate
oferty otrzymajg punkty zgodnie z wyliczeniem wg wzoru:

x 100 = iloS¢ pkt.
Oferowana cena brutto badanej oferty za wykonanie przedmiotu zaméwienia

Wszystkie obliczenia bedg dokonane z doktadno$cig do dwoch miejsc po przecinku. Do porédwnania cen ofert,
wedtug powyzszego wzoru zostanie przyjeta podana w ofercie taczna cena brutto za wykonanie przedmiotu
zamowienia.

Maksymalna liczba punktow, ktéra moze zosta¢ przyznana ofercie Oferenta/Wykonawcy w ocenie ww. Kryterium
wynosi 100 pkt.

Ocena ofert nastapi poprzez analize i poréwnanie cen ofert ztozonych przez Oferentow/Wykonawcow. Punkty bedg
liczone z doktadno$cig do dwoch miejsc po przecinku. Na tej podstawie zostanie wyliczona liczba punktéw
uzyskanych przez oferte Oferenta/Wykonawce, ktéra stanowi¢ bedzie ocene koricowa.

Za najkorzystniejszq zostanie uznana oferta, ktora uzyska najwyzsza liczbe punktow.
Informacje dodatkowe:

a) Oferta moze otrzyma¢ maksymalnie 100 punktéw za zadanie.
b) Za najkorzystniejsza zostanie uznana oferta, ktéra uzyska najwyzsza liczbe punktow.
¢) Ocena oferty wyrazona jest w punktach z doktadno$cig do dwdch migjsc po przecinku.

Iv. Odrzucenie oferty
W niniejszym postepowaniu zostanie odrzucona oferta Wykonawcy, ktory:

a) ztozy oferte niezgodng z trescig niniejszego zapytania ofertowego;

b) Zozy oferte niekompletna, {j. nie zawierajacg wymaganych o$wiadczen i dokumentow, tj.:
c) przedstawi nieprawdziwe informacje;

d) nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu.

V. POZOSTALE POSTANOWIENIA

1. Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czesciowych.

2. Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci sktadania ofert wariantowych.

3. Oferta ze strony Wykonawcy musi spetnia¢ wszystkie wymogi stawiane w zapytaniu ofertowym i by¢ ztozona na
wzorze oferty dotaczonym do niniejszego zapytania.

4, Zamawiajacy zastrzega sobie mozliwos¢ negocjowania ceny z Wykonawca, ktéry zlozy wazng najkorzystniejszg
oferte w przypadku, gdy cena tej oferty przekracza budzet projektu, ktérym dysponuje Zamawiajacy. W przypadku, gdy
negocjacje w zakresie wskazanym w zdaniu poprzednim nie przyniosg efektu, Zamawiajacy uniewazni postepowanie.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postepowania na kazdym etapie bez podawania przyczyny.
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6. Decyzja Zamawiajacego o odrzuceniu oferty jest decyzjg ostateczna.

7. W przypadku, gdy wybrany Wykonawca odstapi od podpisania umowy z Zamawiajacym, mozliwe jest podpisanie
przez Zamawiajacego umowy z kolejnym Wykonawca, ktory w postepowaniu uzyskat kolejng najwyzsza liczbg punktow.
8. W przypadku niekompletnej oferty Zamawiajacy nie bedzie wzywat do uzupetnienia lub wyjasnienia tresci ztozonych
ofert.

9. Zamawiajacy jest uprawniony do poprawienia w tekscie oferty oczywistych omytek pisarskich, niezwlocznie
zawiadamiajac o0 tym danego Oferenta. W przypadku rozbiezno$ci co do kwoty oferty, za cene oferty Zamawiajacy
przyjmuje kwote wpisang stownie.

/-l Tomasz Janus

Podpis Zamawiajacego
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